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TEKNISKTOMRADE 



Foreliggande uppfinning avser ledningsgenomforing som omfattar en vttre ram minst en 
ESKJS^ ,ed ™9 st *t™9 samt en ti.lsammans med led^S^^lS'Sff 

^tS^^^SST TT m0t ° Ch fran varandra mede,st ^uvanoS 
L a f V h °P tr y ckbar t material och tva iikaledes mot och fran varandra 

SSCStS^ ^ ^ n ' mnda kNarna sa ™e*ande V«erligare kilar av hop- 
TEKNIKENS STANDPUNKT 

a^ n tttrr m f S in9 °E5 l kydd av kabe| - och ^rgenomforlngar mot brand, rok 
f Snna vf<C,rnoh l*? 93 ' 6 kanda ' 56 tex svenska Patentskriften 21 7276. 
ninqa? £ iSni^t^" lednin 9 s 9enomf6ring for tat infastning av flera skilda led- 
Stor for ^mm^T^ ° nn9 ° mfattar en stel ram - som inneha ' ,er elastiska pack- 
vafp eLStS ^DTnlkhit^nJ 9 T a *f amt 6n kilkombina tion. som vid hopskjutning utd- 

nrrrr^ ett ,,ertai 

Andamalet med foreliggande uppfinning ar att eliminera nu namnda nackdelar. 
REDOGORELSE FOR UPPFINNINGEN 

FIGURBESKRIVNING 

Uppfinningen ska.l nSrmare besfcrivas i anslutning till bifogade ritningar. dar schematiskt 

Fig 1 visar en komponent innan den satts i ramen (ej hoppressad); 

Fig 2 visar komponenten hoppressad; 

Fig 3 visar komponenten enligt Fig 1 bakifran; 

Fig 4 visar komponenten insatt i en ram, och 

Fig 5 visar i komponenten ingaende band och kilar gjutna i ett stycke. 
FOREDRAGEN UTFORINGSFORM 
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Komponenten enligt Fig 1 omfattar tva mot och fran varandra medelst skruvanordning 
17 forskjutbara kilar 11.12 av hoptryckbart material, t.ex. gummi, och tva likaledes mot 
och fran varandra forskjutbara och med de tva namnda kilarna 11,12 samverkande yt- 
terligare kilar 15, 16 av hoptryckbart material (gummi). 

Skruvanortdningen 17 bestar av tva gangade hylsor 111 resp. 121 ingjutna i kilen 11 
resp. kilen 12. Kilarna dragas ihop mot varandra medelst en lang skruv 173 med hoqer 
och vansterganga 171 resp. 172. 



De fyra kilarna 11. 12, 15, 16 inklusive skruvanordningen 17 ar sammanhallna av ett 
bojligt band 19 till ett latt hanterligt paket sa att kilarna tillsammans utgdr en samman- 
hallen och i en ram latt applicerbar komponent. 

I Fig 2 visas komponenten enligt Fig 1 sedan den insatts i en ram och alia kilarna kom- 
primerats genom att skruven 17 dragits at och darigenom kilen 15 trycker mot ramen 
(uppatriktad pil) och kilen 16 trycker mot en underliggande ledningstatning (nedatrik- 
tad pil) sa att fullgod tatning erhalles. Ram och ledningstatningar visas i Fig 4. 

Enligt en vidareutveckling av uppfinningen omfattar komponenten tva par bredvid var- 
andra placerade och medelst skruvanordning 17 resp. 18 for varje par 1 1 12 resp 13 
14 forskjutbara kilar. I Fig 1 kan man da tanka sig kilen 13 ligga bakom kilen 11 och kii 
14 ligga bakom kilen 12. De ytterligare kilarna 15, 16 ar da forlangda (vinkelratt mot rit- 
ningens plan) for mojliggorande av samverkan med de tva paren kilar 11 12 resp 
13.14. Bandet 19 har nu dubbla bredden mot tidigare for att kunna sammanhalla de sex 
kilarna. 

Anordnandet av en framre (11) och en bakre (13) kil pa angivet satt i stallet for en enda 
lang kil pa varje sida gdr att man undviker lasning p. g. av skevning vid kompressionen 
av kilarna. ^ 



Av Fig 2 framgar tydligt delar av bandet 19 genom upptradande av "bojar" p. g. av kom- 
ponentens mindre omkrets efter kompressionen. Bandet 19 haller ihop hela packningen 
som en enhet samt drar med ovre 15 och undre 16 kilen vid demontering av packning- 



I Fig 3 visas skruvanordningarna 17, 18, det gemensamma bandet 19 och de tva kilarna 

I I och 13. For jamn fordelning av trycket fran skruvanordningarna mot resp. kil ar inlagd 
en tryckfordelande platta 37 under skruven 17 och en motsvarande platta 38 under skru- 
ven 18. Med lasbygel over skruvarna fbrhindras oonskad demontering. 

I Fig 4 visas en ram 10 med ett antal modulbaserade ledningstatningar 41, 42...4n samt 
en sluttatning (komponent) 40 overst i ramen. 

Som torde framga av beskrivningen uppnas pa snabbt och enkelt satt bade kompres- 
sion och sluttatning i ledningsgenomforingen. Komponenten som en enhet placeras pa 
avsett stalle i ramen. och de tva skruvarna dras it. Inga specialverktyg erfordras for 
montering eller demontering. 

Det torde vara lampligt att skjuta in komponenten i ramen ovanpa en stagbricka, som 
tacker det oversta skiktet med moduler i ramen . De tva skruvarna dras vaxelvis at tills 
ratt kompression och tathet ar uppnadd. 
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Som framgar av Fig 1 omfattar skruvanordningen 17 tva gangade hylsor 111 121 for 
kilarna 11, 12 med hogerganga resp. vansterganga, samt en lang skruv 173* med 
hogerganga 171 resp vansterganga 172 svarande mot gangorna i de tva hylsorna 
uangan belagen langst fran skruvens huvud 170 har mindre diameter an ganqan 172 
narmast skruvens huvud 170. 

ril?oT 112? 122™ 1 ° Ch 2 * hylS ° ma 1 1 1 ' 121 P3 Sin r6SP ytterS ' da utformade med 

Det bojliga bandet 19 ar pa sin yttersida och ungefar mitt for de ytterligare kilarna 15 16 
utformat med styrklackar 191...194 f6r styrning av genomforingen till korrekt lage i ramen 

Det kan vara fordelaktigt att gjuta bandet och kilarna i ett enda stycke, se Fig 5, som fran 
M och r bandefl9 VISar 16 ' **** ™' ^ ^ bandet 19 ' k ' ,en 16 ' bandet 19 ' kilen 

Banddelen 19 langst till hoger ar utformad med en klack 195, som passar in i en 
"urtagningen 1 IsT" 15 ' ^ 9jutningen ,immas andarn a ^op med klacken 195 inford 

Kilarna smorjes lampligen med en teflonlosning. 

knLnnnTJ^tVl 3 .*? helt gan9as ur den bakre W 33 " 1 1 1 vid demontering av 
S?r, a «S A V ,ket i sku "? kunna innebara a « hylsan m blir mer eller mindre sned- 
stalld relat.vt hylsan 121 , ar det lampligt att anbringa en bricka 174, se Fig 1 . mellan plat- 
tan 37 se Fig 3, och skruvhuvudet 170. Plattan, som kan vara pasnappbar har sadan 
hyTsan i *? ^ **" huvudet 170 sa har skruven f°rtfarande minst en ganga i 

?. rfordras j n ,? a specialverktyg for montering/demontering av komponenten. 
Det kan dock for vissa fall vara till hjalp att ha ett hjalpverktyg bestaende av tva 

ISnSrnf 5| 3 Tw" k0pplade skruvdra 9 ar e. som trades pa skruvhuvudena i skruvanord- 
ningarna 17, 18. Vid montermg skruvas en av skruvarna i med nyckel, varvid den andra 
?a,^f an l t,d,9t Vrid .f S med Hari 9enom vinner man tid och far garanterat jamnt och 
lampligt tryck speciellt om verktyget ar utformat med slirkoppling for stopp vid uppnatt 
maximalt, pa forhand bestamt tryck. w w 
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PATENTKRAV 

L„ Le ^; n ? s 9enomf6ring, omfattande en yttre ram (10), minst en modulbaserad 
ledningstatning samt en tillsammans med ledningstatningen ramen utfyllande 
sluttatnmg som omf attar tva mot och fran varandra medelst skruvanordninq (17) 
forskjutbara kilar (11, 12) av hoptryckbart material och tva likaledes mot och fran 
varandra forskjutbara och med de tva fbrst namnda kilarna samverkande ytterligare kilar 
(15, 16) av hoptryckbart material, 

kannetecknad darav, 

fl^ 3 ^?^' 3 ^ 3 12 ' 15 ' 1 6)arsammanhallna av ett bojligt band (19) 
anordnat att rorligt fasthalla kilarna relativt varandra sa att kilarna och 

komponen d t nin9en ° ?) tillsammans ut 9 6r en sammanhallen och i ramen latt applicerbar 

2. Ledningsgenomforing enligt patentkravet 1 , 
kannetecknad darav. 

art komponenten omfattar tva par bredvid varandra placerade och medelst 
skruvanordning (17, 18) for varje par (11,12; 13. 14) forskjutbara kilar. och 

med d de n ^ * m ^ da f ° r -j.iggorande av samverkan 

3. Ledningsgenomforing enligt patentkravet 1 eller 2, 
kannetecknad darav, 

mp?h^?nln nin9en ( 17 ). omfattartv ^9angadehylsor(1ll. I21)f6r kilarna (11. 12) 
Ztn 32 9 ^P; vansterganga samt en lang skruv (173) med hogerganga (171) 

ESLZZTn n^Vl 3 ( 1 72) SVarande mot gan9 ° rna ' de * a W*°™< ^ gangan (171) 
2EE2 , 9 ^n sevens huvud (170) har mindre diameter an gangan (172) 
narmast skruvens huvud (170). y ' 

4. Ledningsgenomforing enligt patentkravet 3, 
kannetecknad darav, 

att hylsorna (111. 121) pa sin resp. yttersida ar utformade med rillor (112. 122). 

5. Ledningsgenomforing enligt nagot av patentkraven 1-4. 
kannetecknad darav, 

X^.SSSf ? an w et °2 Pa Sin yttersida och un 9 efar mitt f6r de ytterligare kilarna (15. 
£L i mJI ^klackar (191.... 194) for styrning av genomforingen till korrekt 

age i ramen (10). 
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